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1. Назначение и особенности

Правильно-отрезной станок ПРО-14 предназначен для правки и резки арматуры 
диаметром до 14 мм. Высокая степень автоматизации и скорость протяжки 
арматуры позволяют легко и быстро получать прямые прутки необходимой длины. 
После правки прочность материала не утрачивается. Данный станок прост в 
эксплуатации и обслуживании, обладает высокой производительностью.

2. Технические характеристики, комплектация
В комплект поставки входят: 

Таблица 1Технические характеристики

2

Допустимые диаметры гладкой арматуры, мм
(класс арматуры не выше А3)

4-14

50/65

0,9-8,6

±5

±2

4

1380

Скорость протяжки арматуры при диаметре 14 мм, м/мин

4-12

Гладкая арматура

Профилированная
арматура

Длина прутков, м

Резка

Правка

Погрешность при диаметре 
арматуры 14мм, мм

Тяга

Правка

Резка

11Мощность электродвигателя при 380 В, кВт

4

3150х1200х800Габариты, мм

Вес, кг

• правильно-отрезной станок ПРО-14 с пультом управления
• рама для приемки арматуры с комплектом крепежных болтов
• шприц плунжерный – 1 шт.
• ключ разводной – 1 шт.
• ключ динамический (крюкообразный) – 1 шт.
• ручка дверцы – 1 шт.
• шайба прокладочная для приводных   роликов – 4 шт.
• нож круглый (стационарный) диаметр 14 мм – 1 шт.
• нож круглый (стационарный) диаметр 10 мм – 1 шт.
• приводные ролики с пазами 12,14 мм – 1 шт.
• комплект прокладочных колец гидросистемы
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